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Yiiz ylize/Uzaktan: Yiiz ylize
Ders Yiiriitiiciisii: Dog. Dr. Mehmet YAZ

Dersin Amaci: CNC tezgahlarinin yapilarini, programlarini tanima ve kullanabilmek.
Dersin Hedefi: Ogrencilere CNC tezgahlartyla iiretim yapabilecek teorik ve pratik yeterliligi kazandirmak.
Dersin Igerigi: CNC torna tezgahlari, programlama esaslari, kesici takimlar, simiilasyon ve uygulamalar.

Dersin Ogrenim Ciktilar1 (DOC):

DOC1- CNC tezgahlarini tanima ve kullanim alanlarini 6grenme.

DOC2- CNC torna tezgahlarinda G ve M kodlarini tanimak.

DOC3- Manuel olarak CNC torna ve CNC freze tezgahlarina program yazabilme ve tezgahta uygulayabilme.

DOC4- Simiilasyon programlarinda program yazabilme ve test yapabilme.

Dersin meslege katkis1 (bilgi, beceri ve yetkinlik): Ogrenciler CNC teknolojisiyle iiretim yapabilme bilgi ve becerisi

kazanir.

Ogretim yontem ve teknikleri: Bilgisayar destekli anlatim, soru-cevap ve uygulama

Olgme Degerlendirme:

Smav Adi Metot Say1 | Agirlik Yiizdesi
Ara Sinav 8. Hafta i¢inde 1 adet yiiz yiize sinav+10 puan 6dev 1 % 40
Genel Sinav Donem sonunda 1 adet yiiz ylize sinav 1 % 60

Kaynaklar (Yazili, gorsel vs.): CNC Operatoriiniin El Kitabi, Swansoft Simiilasyon Programi, MEGEP CNC Ders

Modiilleri

On kosul dersler ve Kosullar: Derse katilim saglamak ve bilgisayarda yapilan programlari test etmek. CNC torna

tezgahinda uygulama yapma.
Dersin 6grenim ¢iktilarinin program ¢iktilari ile olan iligkileri:

Program Ciktilar1 (PC)

Dersin Ogrenim Ciktilarinin Program

Ciktilartyla iligkisi

DOC1

DOC2

DOC3

DOC4

PC 1. Temel makine teknikerligi ilkeleri, teknik ¢izim,
malzeme bilgisi, imalat ydntemleri ve mekanik sistemler
hakkinda teorik ve uygulamali bilgiye sahiptir.
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PC 2. Is saghgi ve giivenligi, gevre koruma, kalite ydnetimi ve
standartlar1 hakkinda bilgi sahibidir.

PC 3. Alaniyla ilgili teknik ¢izimleri ¢izer, yorumlar ve
bilgisayar destekli ¢izim programlarini etkin bi¢imde kullanir.

PC 4. Bilgisayar Destekli Uretim (CNC, CAD/CAM), hidrolik-
pnomatik sistemler gibi mesleki teknolojileri kullanarak tiretim
stirecine katki saglar.

PC 5. Mesleki problemlere yonelik analitik diisiinme, ¢6zim
iiretme ve karar verme becerilerini kullanir.

PC 6. Mesleki bilgi ve goriislerini teknik rapor, sunum veya
iletisim araclariyla yazili ve sozlii olarak agik bicimde ifade
eder.

PC 7. Atdlye uygulamalarinda ekip ¢alismasina etkin bigimde
katilir, sorumluluk alir.

PC 8. Makine teknolojileri alanindaki geligsmeleri izler, kendini
strekli gelistirmenin ve yasam boyu Ogrenmenin Oneminin
farkina varir.

PC 9. Alanma iliskin uygulamalarda etik degerlere, mesleki
sorumluluklara ve toplumsal duyarliliga sahiptir.

PC 10. Is diinyasinin beklentilerine uygun sekilde mesleki
gelisim ve kariyer planlamasi yapar.

PC 11. Alanyla ilgili verileri toplar, yorumlar ve sonuglarini
raporlayarak uygulamalara y6n verir.

PC 12. Alanindaki teknik yayinlar1 ve gelismeleri bir yabanci
dilde takip eder, meslektaslariyla iletisim kurar.

(* Katki Orani: 1: %20, 2: %40, 3:%60, 4: %80, 5: %100)
Gincelleme Tarihi: 18.03.2025




Haftahk Islenen Konular (14 Hafta)

Hafta Bashk E-Dokiiman | Video | Kisa Ses Dosyalari

CNC torna tezgdhmin ozellikleri, CNC torna
1 ftezgdhmmm kisimlari, CNC torna tezgdhmm
calisma prensipleri Tezgah koordinat eksenleri

2 Referans noktalar1 , Kontrol panel g¢esitleri,
Kontrol panel tuslar1 ve 6zellikleri

3 CNC torna tezgdhlarinda programlama esaslari,|
Konumlama sistemleri

Islem ve hazirlik komutlari, Yardime1 komutlar,
4 Ozel komutlar, CNC Torna tezgahlarinda hareket
sistemleri, Koordinat sistemleri (G90,G91),
Hareket sekilleri, (G00, GO1, G02, G0O3)

Eksenler (X-Z) Alin tornalama islemi, G71 kaba

> tornalama iglemi, G70 hassas (finish) tornalama

6 G75 kanal tornalama islemi, G74 delik delme
islemi

7 Delik tornalama iglemi, G76 Dis ¢ekme islemi,

G32, GO G92 ve G94 Tornalama ¢evrimleri

Simiilasyon  programinda  takim  yollarimin|
8 simiilasyonu, ii¢ boyutlu islenecek parcay1 igleme
kismina aktarma, Unsur tanimlama,takim yolunu
belirme

Simiilasyon  programinda  takim  yollariin|
9 simiilasyonu, ii¢ boyutlu iglenecek pargay1 isleme
kismina aktarma, Unsur tanimlama,takim yolunu
belirme

10 Kullanilacak kesici u¢ ve ug tutucu se¢me, kesici
uc¢ ve takim tutucu olusturma

Kullanilacak islemi se¢gme, alin tornalama islemi,
11 ) . .
kaba tornalama iglemi, hassas (finis) tornalama

D Kanal tornalama, delik delme, delik tornalama, dis|
cekme, takim yollariin simiilasyonu yapma

13 CNC torna tezgahmdan veri aktarma ydntemleri,
ICNC torna tezgahi parga islemek i¢in hazirlama

14 Olusturulan takim yolu ile CNC tornada parca
isleme

IDersin Giin ve Saati Program web sayfasinda ilan edilecektir.

IDers Goriisme Giin ve Saatleri Hocalarin kapilarinda bulunan haftalik ders programlarinda ilan edilmistir.

Metisim Bilgileri myaz@firat.edu.tr




